BRUKSANVISNING

BATTERIDRIVET
LYKTPOLERKIT  ssrnesoses

Med detta kit kan moderna plaststralkastare slipas och poleras till nyskick. Slipningen och poleringen utférs
med Durofix RS1222, en komhinerad slip- och polermaskin, i kombination med hogkvalitativa produkter fran
Rupes och 3M. Kitet &r I4tt att anvanda tack vare ett fatal steg och den héga kvaliteten pa samtliga ingaende
produkter.

Forberedelse: For basta resultat, rengor stralkastaren noggrant och maskera ytorna runt omkring med
maskeringstejp for att skydda dem under slipningen. Alla tre slipsteg utfors torrt fér att enklare se resultat och
minska efterarbetet.

1. Grovslipning

- Montera en av de tva medfdljande 75 mm stddplattorna pa den oscillerande sliphubben.

- L&s spindeln med ett spetsigt féremal i det lilla halet och ganga fast stodplattan.

- Fast det mjuka mellanlagget (05771) pa stodplattan och lagg pa (31465) P500 sliprondell.

- Montera hubben med stddplatta, mellanldgg och sliprondell i maskinen.

- Stéllin maskinen pa hastighet H och regulatorn p niva 3.

- Slipa halva lyktan med samma sliprondell, byt sedan till en ny sliprondell och slipa resten av lyktan.
Slipa tills hela ytan har en jamn och dimmig struktur och det eventuella fabriksskyddet ar helt
borttaget.

2. Mellanslipning

- Tabort mellanlagget (05771) och fast flexible foam (33551) P1000 direkt pa stodplattan.

- Anvand samma maskinhastighet och slipa enligt samma teknik som tidigare.

- For en normalstor stralkastare behovs tva flexible foam-sliprondeller.

- Fortsatt slipningen tills stralkastaren har en jdamn matt struktur och borjar bli 1att genomskinlig.
Slipa hellre for mycket an for lite i detta steg.

3. Finslipning

- Fast flexible foam (33554) P2000 p& stodplattan och upprepa tekniken fran mellanslipningen.
- Anvand tva sektioner per lykta och en flexible foam-sliprondell per sektion.

- Slipa tills ytan ar jamn och mer transparent an efter mellanslipningen.

- Torka av ytan med mikrofiberduken som medféljer.

4. Grovpolering

- Tabort den oscillerande sliphubben och fast en oanvand 75 mm stddplatta.

- Montera en Rupes Cut & Finish polertrissa (9.BL80F).

- Skaka den bla flaskan (Rupes DA Coarse, 9.DACOARSE25) och applicera nagra droppar polermedel i
mitten av trissan.

- Andra maskinhastigheten till L och reglaget till niva 1-3.

- Polera hela lyktan metodiskt och fyll pa4 med polermedel vid behov. Torka rent med mikrofiberduk och

inspektera resultatet. 0Om repor kvarstar, upprepa grovslipningen fran steg 2.

5. Finpolering och skydd

- Byt till en vit skumtrissa (9.0A100S). Skaka den vita flaskan (Rupes Uno Advanced, 9.ADVANCED250)
och applicera tva droppar polermedel pa trissan.

- Polera helalyktan metodiskt.

- For basta skydd, 14t Uno Advanced torka i minst 15 minuter innan det torkas av med mikrofiberduken.
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INNEHALLSFORTECKNING FOR LYKTPOLERKIT 99064-3

Produkt Enhet
Poler/slipmaskin Durofix

(inkl vaska, tva batterier, laddare m.m.) 1st
Distansplatta 3M 76*10 mm 1st
Sliprondell 3M Purple+ P500 50 st
Sliprondell 3M Flexible Foam P1000 20 st
Sliprondell 3M Flexible Foam P2000 20 st
Polermedel bl& Rupes DA Coarse 250 ml 1st

Polermedel och skydd vit Uno Advanced 250 ml 1st

Polertrissa bla Merinoull Rupes 1st
Polertrissa vit skumtrissa 1st
Mikrofiberduk Rupes 1st
Maskeringstejp Aqua bla 3M 1st

Forbrukningen i vaskan racker till minst 10 lyktor.

Artikelnummer

RS1222

05771

31465

33551

33554
9.DACOARSE25
9.ADVANCED250
9.BL8OF
9.DA100S
9.BF9060
07898

(Tre trissor fran Durofix foljer med till maskinen RS1222. Vi skickar med
demivaskan men det aringet som anvands vid lyktglaspoleringen.)

BEHOVER DU ENDAST FORBRUKNING?

Kit med all férbrukning (d.v.s utan maskiner/vaska): art nr 99064-2F
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